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MDC - Alu mills

Z& MDC Diamond, micro grain carbide, geometry
specifically designed to machine graphite and new
coating MDC-Diamond with increased thickness to
achieve an even longer tool life.

ALU MILLS, for Aluminium and alloy, made of micro grain
carbide and HSS/Co, geometry specifically designed and
polished flutes, ensure long tool life, outstanding surface
finishing and accuracy even at ultra fast cutting speed.

Il MDC Diamond, metallo duro micrograna, con
geometria specifica per la lavorazione di grafite e nuovo
rivestimento diamante MDC a spessore maggiorato per
garantire una durata ancor pil lunga.

ALU MILLS, per Alluminio e leghe, in metallo duro micro-
grana e HSS/Co, con geometria specifica e gole lappate,
garantiscono lunga durata, finitura eccezionale e taglio
preciso anche alle altissime velocita.

™= MDC Diamond aus Hartmetall Mikrokorn, mit Spezial-
geometrie entworfen fiir das Fresen von Graphit. Dank
der neuen extrastarken MDC Diamant Beschichtung,
wird eine noch langere Lebensdauer garantiert.

ALU MILLS, fur Aluminium und legierungen, Fraser aus
Hartmetall Mikrokorn und HSS/Co, mit Spezialgeometrie
und das Reibschleifen von Rillen. Diese Fraser garantieren
Lebensdauer, hervorragende Fertigungsqualitat und
einen genauen Schnitt auch bei Hochgeschwindigkeiten.

Bl MDC Diamond, carbure micro grain revétu
monobloc, avec géométrie spécifique pour 'usinage de
la graphite et nouveau revétement diamant MDC a
grande épaisseur, pour une durée encore plus longue.
ALU MILLS, pour Aluminium et alliages, en carbure micro
grain revétu monobloc et HSS/Co, avec géométrie
spécifique et goujures polies, garantissent une longue
durée, une finition exceptionnelle et une coupe trés
précise, méme a vitesse de coupe trés élevée.
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MDC - Diamond graphite
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MDC - Diamond graphite
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Alu mills
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Alu mills & OSAWA
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Alu mills
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